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1.  Produkta ievads
1.1 ierices apraksts

Rooter® X3000 ierice ir bezvadu endo motors ar integrétu saknu kanala apeksisa lokatoru. To
var izmantot ka endo motoru zobu saknu kanalu sagatavo$anai vai ka apex lokatora ierici, k a s
palidz noteikt saknu kanala darba garumu. To var izmantot arT kanalu sagatavos$anai, vienlaikus
uzraugot endodontiska instrumenta uzgala relativo stavokli kanala (kombinétais motora un
apex lokatora rezims).

Pretéjais lenkis

Galvena poga
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OLED ekrans

| lestatiSanas poga "P"
Regulésanas poga "+"
| 8 pog

| Regul&3anas poga

Uzlades baze

Uzlades LED indikators
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1.2  Sastavdalas un piederumi

# Apziméjums Atsauce FKG

1 | Motora uzgalis 08.971.00.001.FK
2 | Uzlades baze 08.971.00.002.FK
3 | Pretstats [4.7/1] 08.971.00.003.FK
4 | Izsmidzinama viela 08.971.00.004.FK
5 | Mérisanas stieple 08.971.00.005.FK
6 | Failuklips 08.971.00.006.FK
7 | Lapu akis 08.971.00.007.FK
8 | Pieskar$anas zonde 08.971.00.008.FK
9 | Aizsargajoss silikona vacing 08.971.00.009.009.FK
10 | "O"gredzens 08.971.00.010.FK
11 | Universals mainstravas adapteris 08.971.00.011.FK
12 | Litijajonu akumulators 08.971.00.013.FK
13 | Mérisanas vads - USB - C 08.971.00.014.FK
- | Lietotaja rokasgramata -

- 1 lepakojuma satura saraksts -

—= {/

1. Motora uzgalis 4.Spray noozle

5.Mérisanas vads

2. Motora uzgalis

S

3. Preté&jo lenki

8.Touch zonde

V) o=

6.File klips

N

7.Lip akis

O

9.Protective silikona vacins
10.0-veida gredzens

—

11.AC-adapteris



1.3  Tehniskas specifikacijas

a) Motora rokas ierices litija akumulatora specifikacija
3,7V /2000 mAh

b) BaroSanas adaptera specifikacija
leejas dati: ~100V-240V 50Hz/60Hz 400mA
Izeja: DC5V/1A

c) Motora uzgala mehaniska specifikacija
Griezes momenta diapazons: 0,4 Ncm-4,0 Ncm
Atruma diapazons: 100rpm-3'300rpm

d) Bezvadu uzlades specifikacija
Frekvencu diapazons: 112- 205KHz

Izstradajuma maksimala RF izejas jauda: 9,46 dBUA/m@3m

A 1.4  Bridinajumi

Pirms pirmas darbibas uzmanigi izlasiet 3o lietoSanas pamacibu.

a) Neizmantojiet So ierici citiem mérkiem, kas nav tai paredzétie (skat. 1.9. nodalu).

a) lzmantojiet tikai originalas sastavdalas un piederumus.

b) Griezes momentu un apgriezienu skaitu vienmér iestatiet saskana ar faila razotaja ieteikumiem.

c) Pirms motora roktura iedarbinasanas parliecinieties, ka pretstdris ir labi savienots

(skat. 2.1. nodalu).

d) Pirms motora roktura iedarbinasanas parliecinieties, ka instruments ir labi savienots un

blokéts (skat. 2.2. noda)u).

e) Nesavienojiet vai neatvienojiet pretteces lenki, kamér motors darbojas.

f) Neatvienojiet instrumentu, kamér motors darbojas.

g) Parliecinieties, ka ierici jebkura laika var izslégt.

h) Izmantojiet un uzglabajiet ierici drosa vidé (skat. 1.7. un 8. noda)u).

i) Neizmantojiet ierici luminiscences lampu, radio parraides iericu, talvadibas iericu, rokas

un mobilo augstfrekvences sakaru iericu tuvuma.

j) Motora uzgalis, stravas adapteris un uzlades baze nav autoklavéjami (skat. 6. nodalu).

k) Nomainiet litija akumulatoru saskana ar instrukcijam (skat. 7.4. noda)u).

) Neveiciet nekadas izmainas vai modifikacijas iericé. Jebkuras izmainas, modifikacijas vai
jebkadas citas izmainas iericé var parkapt drosibas noteikumus, nodarot kaitéjumu
pacientam.

m) Ja motora rokas ierice bieZi parkarst, sazinieties ar viet&jo izplatitaju.

n) Nenovietojiet ierici tiesi vai netiesi siltuma avotu tuvuma.

o) Neaizsedziet ierici.

p) llgstosas glabasanas gadijuma iznemiet ierices akumulatoru.



1.5

Svarigi piesardzibas pasakumi

Sie piesardzibas pasakumiir Joti svarigi, lai nodrosinatu dro$u ekspluataciju un lieto$anu.

a)

b)
c)

1.6

a)
b
c)
d
e)

f)

z

z

b

2.
2.1

211

=

2.1.2
a)

b

c)

213

Nelietojiet So ierici pacientiem, kuriem ir implantéti elektrokardiostimulatori,
defibrilatori vai citas implantéjamas ierices.

Nelietojiet So ierici pacientiem, kas slimo ar hemofiliju.

Piesardzigi lietot pacientiem ar sirds slimibam, gritniecém un maziem bérniem.

lerices drosiba klasifikacija

Darbibas reZima veids: Nepartrauktas darbibas elektromedicinas ierice

Aizsardzibas veids pret elektrosoku: Il klases iekarta ar iek$&jo barosanas avotu
Aizsardzibas pakape pret elektriskas stravas triecienu: B tipa piestiprinata dala
Aizsardzibas pakape pret kaitigu Gdens iek|Gsanu: Parastais aprikojums (IPX0)

Drosibas pakapes piemérosana uzliesmojosa anestézijas maisijuma klatbatné ar gaisu,
skabekli vai slapekla oksidu: Aprikojumu nedrikst lietot uzliesmojosa anestézijas
maisijuma ar gaisu, skabekli vai slapekl|a oksidu klatbatné.

Lietojama dala: pretstaris, lapu akis, faila skava,pieskarienu zonde.

Pieliktas dalas kontakta ilgums: 1 lidz 10 minates.

Maksimala piestiprinatas dajas temperatira: 46,6°C.

Vides parametri

Darba vides temperatira: +5°C~ +40°C

Darbibas relativais mitrums: 30% ~ 75%

Darba atmosféras spiediens: 70 kPa ~ 106 kPa

Lietotaja kvalifikacija

lerice ir jalieto slimnica vai klinika zobarstiem, kuriem ir likumiga kvalifikacija.
Tiek pienemts, ka operators ir pazistams ar saknu kanala apeksisa lokatoru.
Paredzétais lietojums

Rooter® X3000 ir endo motors - elektrisks medicinas instruments, kas paredzéts zobu
saknu kanalu arstésanai paredzéto mehanisko instrumentu (endodontisko vilisu)
darbinasanai.

Turklat ta ir paredzéta, lai palidzétu noteikt darba garumu (virsotnes lokatora funkcija).

lerices iestatiSana noradijumi
Pretéja lenka iestatisana
Pirms pirmas lietosanas un péc katras apstrades

Iztiriet un dezinficéjiet pretéjo lenki (skat. 6. nodalu).
Sasmeréjiet pretéjo lenki (skat. 7.2. nodalu).
Sterilizéjiet pretéjo lenki (skat. 6. nodalu).

Bridinajumi

lzmantojiet tikai originalo pretéjo lenki.

Pirms motora uzgala iedarbinasanas parliecinieties, ka pretstris ir labi savienots.
Nesavienojiet vai neatvienojiet pretteces lenki, kamér motors darbojas.

Pretstira pieslégsana

Saskanojiet tris pretstlra tapas ar motora uzgala pozicionésanas atverém.
4



2. Spiediet pretéjo lenki horizontali. "Klikska" skana norada, ka instalacija ir
uzstadita.

positioning slot

3. Pretéjo lenkivar brivi pagriezt par 360°.

2.1.4 Pret&jo lenka atvienosana

Izvelciet pretéjo lenki horizontali.

—— )

2.2  FailuiestatiSana

Az.zl Bridinajumi

a) Parliecinieties, ka instrumenti atbilst ISO1797 standartam (Rotéjoso un svarstigo
instrumentu kajinas).

b) Failu savieno$ana un atvieno$ana, neturpinot nospiestu Push pogu, var sabojat
prettalruna skavu.

c) Veicot manipulacijas ar failiem, esiet uzmanigi, lai izvairitos no pirkstu traumam.

d) Pirms motora roktura iedarbinasanas parliecinieties, ka vile ir labi savienota un blokéta.

e) Neatvienojiet failu, kamér motors darbojas.

2.2.2  Faila savienosana
lespraudiet vili pretstlira galvas cauruma.

1. Turiet nospiestu pogas Push pogu uz preté&jo lenki un nospiediet failu.

2. Stumijot pagrieziet vili pulkstenraditaja kustibas virziena un pretgji pulkstenraditaja
kustibas virzienam, lidz ta kats ir viena limen1 ar pretéjo lenka fiksatora rievojumu.

3. Kad kats ir izlidzinats un ielikts vieta, atlaidiet Push pogu, lai fiksétu vili pretstari.



Push Button

2.2.3 Datnes atvienosana

Turiet nospiestu pogu Push un izvelciet failu.

2.3 Apex lokators iestatisana
2.3.1  Bridinajumi

a) Apex lokatora rezima faila klipam ir pareizi janotur fails.
g:&
OK % NG

b) Jair slikts vai nepareizs savienojuma signals, nomainiet mérisanas vadu.
c) Apeks lokatora reZzima ieteicams uzstadit motora uzgaliti uzlades bazé, lai iegttu labaku
redzes lenki.
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d) Apeksa lokators nosaka kanala apikalo atveri, nevis zoba anatomisko virsotni. Tas
varétu izskaidrot dazas atskiribas starp apeksisa lokatora signalu un rentgena attélu.

e) Ne visi apstakli ir ideali darba garuma noteiksanai. Lai iegitu informaciju par Apex
lokatora ierobezojumiem, skatiet 4.8. noda)u.

2.3.2  Apexlokatora vadu savienos$ana

1. Pievienojiet mérisanas vadu motoram (USB ligzda aizmuguré).

2. Savienojiet l0pu aki ar mérisanas stieples balto kontaktligzdu.
3. Savienojiet faila spailes kontaktdaksu ar mérisanas vada melno kontaktligzdu (tas nav
nepieciesams kombinéta motora un Apex lokatora rezima).




2.3.3  Savienojuma testésana

Pirms katras lieto$anas ir ieteicams parbaudit savienojuma kvalitati.

1. Apex lokatora reZzima aizspiediet turétaju uz lipu aka un parbaudiet, vaiiedegas
visas indikatoru joslas, ka paradits talak:

2

2. Kombinétaja motora un Apex lokatora rezZima pieskarieties [Gpu akim ar failu un
parbaudiet, vai iedegas visas indikatoru joslas, ka paradits talak:

3@
7 A\

3. lerices darbibas rezimi un displejs saskarne

R [T

3.1 Motorarezimi
3.1.1  CW darbibas reZims (nepartrauktas rotacijas rezims pulkstenraditaja virziena)
$aja re7ima motora uzgalis griezas tikai pulkstenraditaja kustibas virziena (uz prieksu).
M1  300rpm
m cw 2.0Ncm

3.1.2 CCW darbibas rezims (pretéji pulkstenraditaja raditaja virzienam nepartrauktas rotacijas rezims)
Saja re7ima motora uzgalis griezas tikai pret&ji pulkstenraditaja raditaja virzienam (reversais

virziens). $aja re#ima nepartraukti atskan divkarss skanas signals.

3.1.3 RECdarbibas reZzims (Reciprocating movement mode)

Saja re#ima rokas ierice ar motoru rada tikai atgriezenisko kustibu (F: lenkis uz prieksu, R: lenkis
atpakalgaita).

M1 F:30°

miREC R:150°




3.1.4 ATRdarbibas reZims (Adaptivais reversa griezes momenta rezims)

Saja re7ima motora uzgalis griezas pulkstenraditaja kustibas virziena un rada atgriezenisko
kustibu, kad griezes momenta slodze uz failu ir lielaka par iestatito griezes momenta robezu.

M1 300rpm

mATR 1.0Ncm

3.2  Apexlokatora darbiba rezims
3.2.1 EAL darbibas rezims (elektroniskais Apex Locator)

Sis re7ims ir paredzéts tikai darba garuma noteik3anai.

Saja re7ima motora uzgalis nedarbojas

3.3 Kombinéta motora un Apex lokatora darbiba rezims

Kad vile atrodas kanala un lGpu akis saskaras ar pacienta lGpam, ierice automatiski parslédzas
kombinétaja motora un apeksa lokatora rezima.

TR TTLITITITT I




3.4  Displejs saskarne

a — QY

] B} C\  2.0Ncm Bl

250rpm g

XP-endo T.
Shaper

Ll — ©

M1

REC

GaidiSanas rezima saskarnes

Kamér motors nedarbojas, displeja tiek paraditi motora faktiskie iestatijumi.
a. Lietotaja programma

(MO0-M9) vai

Razotaja ieprieks iestatita programma (skatit 4.5. nodaju)

Akumulatora limenis

lestatitais apgriezienu skaits (apgr./min)

lestatita griezes momenta robeza (Ncm)

Motora darbibas rezims

Priekséjais lenkis (°deg)

Reversa lenka iestatiSana (*deg)

e a0 o

Motora darbibas saskarne

Kamér motors darbojas, displeja tiek paradita faila griezes momenta slodze.
a. lestatitais apgriezienu skaits (apgr./min)

lestatita griezes momenta robeza (Ncm)

Reala laika griezes moments (Ncm)

Griezes momenta radisanas skala (Ncm)

oo o

o
& <

lmm
T I TI=T o

Kombinéta motora un Apex lokatora darbibas saskarne

a. Failu progresa indikacijas josla

b. Datnes progresa norades numurs
Skaitli 1.0, 2.0, 3.0 (a) un skaitli "00"-"16" (b) neatspogulo absolito
garumu. Tie vienkarsi norada relativo faila poziciju attieciba pret apikalo
atveri. Sos skaitlus izmanto, lai palidzétu noteikt darba garumu.

c. Apikalais foramen (AP)
Ciparu skaitlis "00" (b) norada, ka fails ir sasniedzis apikalo dalu.
foramen. Digitalie cipari "-1" un "-2" (b) norada, ka vile ir Skérsojusi
apikalo atveri.

Apex lokatora darbibas saskarne (EAL rezims)
Lietotaja programma (M0-M9)
Akumulatora limenis

Failu pozicijas norades josla
Apikalais atskaites punkts

Motora darbibas rezims

Pao oo
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4. lerices darbiba instrukcijas

4.1 lestatiSanas saskarnes un pogas apraksts

Setting button "P"
Main button  Display screen | Adjusting button "-"

e &

Adjusting button "+"

@

4.2 ierices ieslégsana un izslégsana
1. Laiieslégtu ierici, nospiediet galveno pogu. lerice pariet gaidisanas rezima. Displeja
tiek paradits pédéjas izmantotas programmas gaidisanas rezima interfeiss.
Pieméram:

XP-endo T.

shaper  1000rpm

R-Motio
Al flos. F: auto

MO 250rpm

CW 2.0Ncm CcwW 1.0Ncm

REC R:auto

or

2. Laiiedarbinatu motoru no gaidisanas rezima, nospiediet pogu Main.
Displeja tiek paradita darba saskarne atkariba no izmantotas programmas. Pieméram:

or

3. Laiapturétu motoru, vélreiz nospiediet galveno pogu. lerice atgrieZas gaidisanas rezima.

4. Laiizslégtu ierici, turiet nospiestu iestatiS$anas pogu "P" un nospiediet galveno pogu.
Gaidisanas reZima ierice automatiski izslédzas péc 5 minatém.
4.3  lzvélieties lietotaja programmas
lericé ir 10 iegaumétas lietotaja programmas (M0-M9) un 7 ieprieks iestatitas FKG failu
sistémas, kas pieejamas tiesi no gaidisanas rezima.
1. Laiizvélétos programmu no gaidisanas reZima, nospiediet regulésanas pogu "+"/"-".

RACE EVO

M9 250rpm aiies  1000rpm
mmicw 2.0Ncm m} cw 1.5Ncm

ndo T. XP-endo T.

aper  1000rpm Finsher  1000rpm

XP-endoR.
DR1

1000rpm

cw 1.0Ncm cw 1.0Ncm cw 1.5Ncm

XP-endo R.

finsherk  1000rpm

R-Motion

Alliles F: auto

XP-endo R.

shaper  2500rpm

cw 1.0Ncm REC R:auto

cw 1.0Ncm

> >

2. Laiizvelétos konkrétu FKG failu sistému, skatiet 4.5. noda)u.

11



4.4  Lietotaja programmas parametru iestatiSana

&4.4‘1 Bridinajumi

a) Pirms motora iedarbinasanas parliecinieties, ka darbibas reZims ir atbilstoss.

b) Visiem parametriem jablt iestatitiem saskana ar faila raZotaja ieteikumiem.

c) Pirms motora uzgala iedarbinasanas parliecinieties, ka visi parametri ir parbauditi.
d) MO-M9 Lietotaja programmu parametri, kurus mainjis lietotajs, tiek iegauméti.
e) FKG failu sistemu parametrus lietotajs nevar mainit (skatit 4.5. nodalu).

4.4.2  Parametru iestatiSana

Lai mainitu lietotaja programmas parametrus no gatavibas stavok|a:

wn R

Lai izvélétos vélamo parametru, nospiediet iestatisanas pogu "P".
Lai mainitu parametra iestatijumu, nospiediet regulésanas pogu "+"
Nospiediet galveno pogu vai pagaidiet 5 sekundes, lai apstiprinatu.

4.43 Lietotaja programmas parametru saraksts

Operation Mode

Cw

Darbibas rezima iestatisana
Darbibas rezimu saraksts: CW, CCW, REC,

ATR, EAL (rezimu aprakstu skatit 3. nodala).

Speed
250rpm

Darba atruma iestatisana

Nepartrauktas rotacijas rezZimos (taisna un kreisa virziena) darba atrumu var regulét no
100 Iidz 3'300 apgriezieniem mindté (ar 50 apgriezienu minaté soli).

REC rezima darba atrumu var regulét no 100rpm lidz 500rpm (ar 50rpm soli).

ATR rezima darba atrumu var regulét no 100 Iidz 500 apgr./min (ar 50 apgr./min
soli).

REC un ATR rezimos darba atrums ir viena lenka kustibas vidéjais atrums (atrums,
kas iestatits gan priek$éjam, gan atpakalgaitas lenkim).

Torque Limit

1.0Ncm

lestatiet griezes momenta ierobezojumu

Nepartrauktas rotacijas CW rezima griezes momenta robezu var regulét no 0,4 Ncm
lidz 4,0 Ncm atkariba no iestatita atruma:

¢ 100-200 apgr./min Maksimalais griezes momenta ierobeZojums: 4,0 Ncm
e 250-400 apgr./min Maksimalais griezes momenta ierobeZojums: 3,5 Ncm
e 450-650 apgr./min Maksimalais griezes momenta ierobezojums: 3,0 Ncm
e 700-950 apgr./min Maksimalais griezes momenta ierobezojums: 2,5 Ncm
e 1'000-1'450rpm Maksimalais griezes momenta ierobezojums: 2,0 Ncm
e 1'500-1'950rpm Maksimalais griezes momenta ierobezojums: 1,5 Ncm
e 2'000-3'300rpm Maksimalais griezes momenta ierobezojums: 1,0 Ncm

REC rezima griezes momenta ierobezojumu var regulét no 2,0 Ncm lidz 4,0 Ncm
atkariba no iestatita atruma:

e 100-250 apgr./min Maksimalais griezes momenta ierobezojums: 4,0 Ncm
¢ 300-400 apgr./min Maksimalais griezes momenta ierobeZojums: 3,5 Ncm
e 450-500 apgr./min Maksimalais griezes momenta ierobezojums: 3,0 Nem

ATR rezima sprada griezes momentu var regulét no 0,4 Ncm lidz 3,0 Nem.
Nepartrauktas rotacijas rezima CCW griezes momenta ierobezojumu

nevar iestatit.
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Apical Action

OFF

Apikalas darbibas iestatisana

Apikala darbiba tiek piemérota, kad fails sasniedz iestatito apikalo atskaites punktu
(skatiet Flash Bar Position).

OFF: Deaktivizét apikalo darbibu

STOP: Motors automatiski apstajas, kad fails sasniedz atskaites punktu. Motors
automatiski atsak darboties, kad fails tiek atvilkts no atskaites punkta.

REVERSE: motors automatiski maina rotacijas virzienu, kad fails sasniedz atskaites
punktu. Motors automatiski atgriezas atpaka) sakotnéja rotacijas virziena, kad fails
tiek atvilkts no atskaites punkta.

Auto Start
OFF

lestatit automatisko palaisanu

OFF (izslégts): atspéjota automatiska palaisana (lai iedarbinatu mehanisko rokas
galvinu, ir janospiez galvena poga).

ON: motors ieslédzas automatiski, kad fails tiek ievietots kanala (no briza, kad faila
virzibas indikators rada 2 joslas) .

Auto Stop
OFF

lestatit automatisko apstasanos
OFF: Atslégt automatisko apstadinasanu (lai apstadinatu mehanisko uzgaliti, ir
jaizmanto galvena poga). ON: Motors apstajas automatiski, kad vile tiek iznemta

no kanala.

Flash Bar Position

Zibspuldzes joslas pozicijas iestatisana (apikalais atskaites punkts)

Apikalo atskaites punktu (zibspuldzes joslu) var iestatit no 2 lidz AP (apikala
varpsta). (0,5 norada, ka faila gals atrodas Joti tuvu fiziologiskajai apikalajai
atverei) Apikala darbiba un apikala paléninasana tiek aktivizéta ar apikalo

atskaites punktu.

Apical Slow Down

OFF

Apical Slow Down

200rpm

lestatiet apikalo paléninajumu

Kad ir aktivizéta apikala paléninasana, motors paléninas lidz iestatitajam galigajam
atrumam, kad faila gali tuvojas apikalajam atskaites punktam. Motora atrums
samazinas, sakot no pozicijas "3,0" uz faila progresésanas indikacijas joslas .

OFF: Izslégt apikalo paléninasanu

Nepartrauktas rotacijas CW rezima galigo atrumu var regulét no 100 apgr./min lidz
pasreiz iestatitajam atrumam (ar 50 apgr./min soli).

Apikalas paléninasanas funkcija ir pieejama tikai nepartrauktas rotacijas rezima uz
labo un kreiso virzienu.

Galigajam atrumam jabat mazakam par nominalo atrumu.

Forward Angle

30°

Priekséjais lenkis
REC rezima priekséjo lenki var regulét no 20° Iidz 400° (ar 10° soli) ATR rezima

priekséjo lenki var regulét no 60° lidz 400° (ar 10° soli).

Reverse Angle

150°

Reversais lenkis
REC rezima atpaka|gaitas lenki var regulét no 20° idz 400° (ar 10° soli).

ATR reZima atpakalgaitas lenki var regulét no 20° [idz priek$&jam lenkim (ar 10°
soli).
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4.4.4 Lietotaja programmu parametru pieejamibas tabula

Parametrs lestatiet
lestatiet Apik - iek3&ja 3
N _Darba es'a e _I_pl lestatit lestatit 'Flash apikilo Priek$éja | Reversa
Lietotaja -a\trurrla griezes alas autom autom ]ofl::s palénin | Ier,l—lfa -|e[||,(i
programmas iestatita mor:ent ::rbTb Stisko atisko 'pcatZ|:i|{as Sjumu iestatidana| iestati$a
e na oy = | lestatisan na
darbibas rezims jerobeioj | iestat® palaisa apstas a
nu anos
umu ana
cw JA JA JA JA JA JA JA n/a n/a
ccw JA NE NE NE NE JA JA n/a n/a
REC JA JA JA JA JA JA NE JA JA
ATR JA JA JA JA JA JA NE JA JA
EAL n/a n/a n/a n/a n/a JA n/a n/a n/a

4.5 Atlasiet FKG failu sistémas

Lai palidzétu lietotajam iestatit failu parametrus atbilstosi FKG ieteikumiem, iericé jau ir
ieprieks iestatitas popularakas FKG failu sistémas.

1. Laiizvelétos ieprieks iestatitu FKG failu sistému no gaidiSanas reZzima, ilgi nospiediet
iestatiSanas pogu "P".

2. Laiizvélétos vélamo FKG failu sistému, nospiediet regulésanas pogu "+"/"-" un
nospiediet iestatiSanas pogu "P", lai apstiprinatu.
3. Lai atlasitu failu, nospiediet pielagosanas pogu "+"/"-" un nospiediet galveno pogu, lai apstiprinatu.

4.5.1 FKG failu sistému saraksts

RACE® EVO

Failu sistému izvéle

GaidiSanas reZima saskarne| Darbibas saskarne

RACE EVO 1000[’ m
XP-endo Treatment > Al filos cw Al files o]
XP-endo Retreatment 1000rpm
R-Motion

1.5Ncm

XP-endo” Arsté3ana
Failu sistému izvéle

Failu atlase a saskarne| Darbibas saskarne

[ ]
XP-endo Retreatment XR-ondojl
sh 1000rpm

Shaper et P

Finisher

RACE EVO

XP-endo Treatment >

=} cw 1.0Ncm

XP-endo Retreatment
R-Motion XP-endo T.

shaper  1000rpm

1000rpm
1.oNem m cw 1.0Ncm

XP-endo” Retreatment
Failu sistému izvéle

Failu atlase GaidiSanas reZima saskarne | Darbibas saskarne

. ]
XP-endo Retreatment Aol 1000
DR1 rom
cw
Shaper 1000rpm I
Finisher R 1.5Nem '} cw 1.5Ncm

RACE EVO

[ ]
XP-endo Retreatment RECIEBR
XP-endo Treatment 2500rpm

Shaper
DR1 cw

2500rpm T
Finisher R~ 1.0Ncm cwW 1.0Ncm

X do Retreatment

R-Motion

Finisher R

I
XP-endo Retreatment Hnaerr 1000rpm

cw
1000rpm
1.0Ncm mm} cw 1.0Ncm
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R-Motion®

Failu sistému izvéle Failu atlase GaidiSanas reZima saskarne | Darbibas saskarne
I

RACE EVO R-Motion R-Motion i

XP-endo Treatment AL (0D F: auto

XP-endo Retreatment Al fles

E1ReC R:auto
4.5.2  FKG failu sistému parametru pieejamibas tabula

Parametrs | parba | lestatiet Apik _ _ Flash IesFa?et Priek$éja | Reversa
. = i ala lestatit | lestatit . apikalo
- atruma griezes alas autom autom joslas leno lenka lenka
FKG failu sistema | festatBa | moment | darbb | ZL h\ S0 b poricijas | gy | iestatiana) iestatia
na a as P -. | iestati3an na
ierobezoj | iestati palaisa | apstas a
umu ana nu anos

RACE EVO - _ _ = =
Visi faili JA JA JA JA JA n/a n/a
XP-end trade = = - _ _
Shae;;; apstrade JA JA JA JA JA n/a n/a
XP-endo apstride = = - - =
Apdares fekarta JA JA JA JA JA n/a n/a
XP-endo Retreatment = = - _ _
DR:n o Retreatmen JA JA JA JA JA n/a n/a
XP-endo Retreatment - = - _ _
Sh:ge(r) elreatmen JA JA JA JA JA n/a n/a
XP-endo Retreatment = = = = =
Apdares ierice R JA JA JA JA JA n/a n/a
Retotion A | A | A | A |

4.6 lestatietierices parametrus

lerices parametru iestatisana:

1. Laipiek|atu ierices parametriem no izslégta stravas rezima, turiet nospiestu iestatisanas
pogu "P" un nospiediet galveno pogu.

Software Version

V1.0.0

2. Laiizvélétos velamo parametru, nospiediet iestatisanas pogu "P".
3. Laiiestatitu parametru, nospiediet reguléSanas pogu "+"/"-" un galveno pogu, lai apstiprinatu.

4.6.1 lerices parametru saraksts

Automatiska izslégsanas

Auto Power OFF
5 min

Gaidisanas reZzima ierice automatiski izsledzas péc iestatita taimera.

Taimeri var regulét no 3 minGtém lidz 30 minGtém (ar 1 minates soli).

Automatiskais gaidisanas rezims Scr

Auto Standby Scr Péc iestatita taimera beigam displejs automatiski parslédzas atpaka| uz gaidisanas
30 sec

rezima saskarni. Taimeri var iestatit no 3 sekundém lidz 30 sekundém (ar 1 sekundes

soli).
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. Doming&josa roka
Dominant Hand
lerici var pielagot lietotajam ar kreiso vai labo roku (displeja pagriesana par 180°).

Right

Kalibrésana

Pirms motora kalibrésanas uzsaksanas parliecinieties, ka ir uzstadits originalais
pretéjais lenkis.

Calibration

OFF

IZSLEGTS: nav darbibas.
ON: Sakt motora kalibrésanu

Motors jakalibré pirms pirmas lieto$anas reizes un péc ej|losanas.

Pikstiena skalums

Beeper Volume
lerices skanas skaJumu var regulét no 0 lidz 4. Vol.0. Vol.0: Izslégt

Vol.3

skanu.

Atjaunot

nokluséjuma
Restore Defaults

iestatijumus OFF:

OFF

nav darbibas.

leslégts: lerices parametri atgriezas sakotnéja iestatijuma.

4.7  Griezes momenta parslodzes aizsardziba

Darbibas laika, ja izmérita griezes momenta slodze parsniedz griezes momenta robezu, motors
automatiski mainis rotacijas virzienu. Motors atgriezas sakotng&ja darbibas rezima (CW), kad
griezes momenta slodze atgriezas zem griezes momenta robezas.

T T S ey
A \ =

%@é@fﬂﬁ

Load value is lower Load value is higher than Load value is lower than
than preset torque value preset torque value preset torque value again

A4.7.1 Bridinajumi

a) Recirkulacijas kustibas rezima (REC), ja slodzes vértiba ir lielaka par griezes momenta robezu:
i.  jalenkis uz prieksu ir lielaks par lenki atpakalgaita, motors automatiski parslédzas
uz rotaciju pretéji pulkstenraditaja raditaja virzienam (atpakalgaita).
ii. jaatpakalgaitas lenkis ir lielaks par priek$éjo lenki, motors automatiski parslédzas
uz rotaciju pulkstenraditaja kustibas virziena (uz prieksu).
b) CCW un ATR reZimos automatiska reversa aizsardziba nav pieejama.
c) Ja aku_mulatora uzlades limenis ir zems, automatiska reversa aizsardziba var nedarboties
pareizi.
d) Nepartrauktas slodzes gadijuma motorsl\éar automatiski apstaties parkarsanas dé|. Tada



gadijuma iericei jabut pietiekami ilgi izslégtai, lai ta dabiski atdzistu.
4.8  Apex lokators ierobeZojumi

Ne visi apstak|i ir ideali saknu kanalu garuma novértésanai. Precizu signalu nevar iegit, ja
saknu kanala ir turpmak minétie apstakli.

Saknu kanals ar lielu apikalo atveri

Saknu kanals ar arkartigi lielu apikalo atveri bojajuma
vai nepilnigas attistibas dé| var traucét elektrisko
signalu.

Saknu kanals ar $kidruma parpldsanu no atveres

Saknu kanals ar asinim vai jebkuru citu skidrumu, kas
izplUst no atveres un saskaras ar smaganu audiem, var
traucét elektrisko signalu.

Sal@zis kronis

Ja kronis ir salauzts un daJa smaganu audu iek|ast
dobuma ap kanala atveri, kontakts starp smaganu
audiem un vili var traucét elektrisko signalu.

Lazis zoba

Lauzts zobs var traucét elektrisko signalu.

Pararstéts saknu kanals, kas aizpildits ar gutapercu

Guta percas atliekas var traucét elektrisko signalu.
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audiem

Vainags vai metala protéze, kas pieskaras smaganu

Protézes un faila kontakts var traucét elektrisko signalu.

Loti sauss saknu kanals

Sausais kanals var traucét elektrisko signalu.

5. Problému novérsana

Failure

lespéjamais iemesls

Risinajumi

Motora uzgalis nestrada.

lerice EAL rezima

EAL reZims ir paredzéts tikai
kanalu mértjumiem.

Parslégsanas uz CW, CCW, REC vai
ATR rezimu.

Péc motora rokas ierices
iedarbinasanas atskan
nepartraukta skanas signala
signals.

Nepartraukta pikstiena signals
norada, ka motora rokas ierice
darbojas CCW reZzima.

Izslédziet motora rokas galvinu un
mainiet darbibas rezimu uz CW
reZimu.

Pretéja lenka kalibrésanas klime

Kalibrésanas klame, ko
izraisa spéciga pretstira
pretestiba

Péc ellas iesmidzinasanas
iztiriet prettalruni un
atkartoti kalibréjiet.

Motora uzgalis sildisana

Reciprocéjosas kustibas
rezima lietosanas laiks ir
parakilgs.

Partrauciet lietot. Lietojiet péc
tam, kad motora uzgala
temperatlra pazeminas.

Péc uzlades izturibas
laiks k|ast Tsaks.

Akumulatora ietilpiba klast
mazaka.

Sazinieties ar vietéjo izplatitaju.

Nav skanas

Pikstiena skaJums iestatits uz 0.

0. séjums: Noklusésana.

lestatiet skanas signala skaJumu uz
1,2,3,4.

Nepartraukti rotéjosais fails
ir iestrédzis pie saknu kanala.

Nepareizs specifikacijas
iestatijums. Parak liels faila

slodzes griezes moments.

Izvélieties CCW rezimu,
ieslédziet motora rokas galvinu
un iznemiet failu.

6. Tirisana, dezinfekcija un sterilizacija

6.1  Prieksvards

Higiénas un sanitaras droSibas nollkos, lai novérstu jebkadu piesarnojumu, pirms katras

18




lietoSanas reizes ir janotira, jadezinficé un jasterilizé pretkajis (ieskaitot O-veida gredzenu),
lapu akis, faila klips, aizsargajosais silikona vacin$ un pieskariena zonde. Tas attiecas gan uz
pirmo, gan visiem turpmakajiem lietoSanas reizém.

6.2  Visparigi ieteikumi

a) Péc katras lietoSanas reizes visi priekSmeti, kas bijusi saskaré ar infekcijas izraisitajiem,
janotira, izmantojot ar dezinfekcijas lidzekli piesticinatus dvie|us.
b) lzmantojiet OXYTECH® dezinfekcijas skidumu vai jebkuru citu dezinfekcijas Iidzekli, kas

atbilst vietéjiem valsts noteikumiem (pieméram, VAH/DGHM sarakstam, CE

markéjumam, FDA un Health Canada apstiprinajumam) un saskana ar dezinfekcijas
Skiduma razotaja IFU.

c) Neiegremdgjiet pretstiri dezinfekcijas Skiduma vai ultraskanas vanna.

Neizmantojiet hloridu mazgasanas lidzekjus.

Neizmantojiet balinatajus vai hloridu dezinfekcijas materialus.

f) Savas drosibas labad, lGdzu, lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us (cimdus, brilles, masku).

g) Lietotajs ir atbildigs par produkta un instrumentu sterilitati.

h) Udens kvalitatei jaatbilst vietéjiem noteikumiem, jo Tpasi pédéja skalosanas posma vai
ar mazgasanas un dezinfekcijas iekartu.

i) Nesteriliz&jiet motora rokas uzgali, mainstravas adapteri vai uzlades bazi.

j) Kontra lenkis ir jaello péc tirisanas un dezinfekcijas, bet pirms sterilizacijas (skat. 7.2.
nodalu).

k) Lai sterilizétu endodontiskos failus, skatiet razotaja lietosanas instrukciju.

o QO

6.3  Soli pasolim procedira

# | Operacija Darbibas rezims Bridinajums

1 | Sagatavosana| Nonemiet piederumus
(pretgriezuma lenkis, lapu akis,
faila skava, skarienjatiga zonde,
aizsargajosais silikona vacins).
no uzgala un pamatnes.

2 | Automatizét | levietojiet piederumus - lzvairieties no jebkada kontakta starp pretstari
atirisana ar (pretgriezuma lenkis, lGpu akis, un jebkadiem instrumentiem, komplektiem,
mazgajamo fiksators, skarienjutiga zonde, balstiem vai konteineriem.
masinu un aizsargajoss silikona vacins) - levérojiet razotaja noradijumus un ievérojiet
dezinfektoru | mazgasanas dezinficétaja (Ao noradito koncentraciju (skatit arf visparigos

vértiba >3000 vai vismaz 5 min ieteikumus).
90°C/194°F temperatara). - Izmantojiet tikai apstiprinatu

mazgasanas un dezinfekcijas iekartu

saskana ar EN ISO 15883, regulari veiciet

tas apkopi un kalibrésanu.

- Parliecinieties, ka piederumi (pretstaris, lGpu

akis,

faila klips un skarienjatiga zonde, aizsargajoss

silikons

vaks) ir sausa, pirms pariet pie nakama sola.

3 | Parbaude Parbaudiet piederumus - Netiri piederumi (pretstaris, lGpu akis, faila

(pretgriezuma lenkis, lGpu akis, skava, pieskarienu zonde, aizsargajosais
faila skava, pieskarienu zonde, silikona vacins) ir janotira un vélreiz jadezinfice.
aizsargajosais silikona vacing) un | - Ellojiet pretéjo lenki ar atbilsto$u e|lo$anas
iznemiet tos ar defektiem. lidzekli.

izsmidzinat pirms iepakosanas.
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4 | lepakojums lepakojiet piederumus - Lai noteiktu deriguma terminu, parbaudiet
(pretgriezuma lenkis, lGpu akis, razotaja noradito maisina deriguma terminu.
fiksators, skarienjutiga zonde, - Izmantojiet iepakojumu, kas ir izturigs
aizsargajoss silikona apvalks) lidz 141°C (286°F) temperatdra, un
"Sterilizacijas maisinos". saskana ar EN ISO 11607.

5 | Sterilizacija SterilizéSana ar tvaiku - Izmantojiet tikai autoklavus, kas atbilst
134°C temperatara, 2,0bar - EN 13060, EN 285 prastbam.
2,3bar (0,20 MPa - 0,23 - Izmantojiet validétu sterilizacijas
MPa), 4 minates. procediru saskana ar ISO 17665.

- levérojiet razotaja noradito autoklavierices
apkopes proceddru.

- Izmantojiet tikai $o ieteicamo

sterilizacijas procedaru.

- efektivitates kontrole (iepakojuma
integritate, mitruma neesamiba, sterilizacijas
indikatoru krasas maina, fizikali kimiskie
integratori, ciklu parametru digitalie ieraksti).
- Kontrolét, vai pretstaris nav paklauts
korozijai

- Uzturét proceddru ierakstu izsekojamibu.

6 | Uzglabasana | Uzglabajiet piederumus - Sterilitati nevar garantét, ja iepakojums ir
(pretgriezuma lenki, lGpu aki, atveérts, bojats vai mitrs.
faila klipu, skarienjatigo zondi, - Parbaudiet iepakojumu un pretéjo lenki
aizsargajosu silikona vacinu) pirms lietosanas (iepakojuma integritate, bez
sterilizacijas iepakojuma. mitruma un deriguma termins).
sausa un tira vidé.

7. Uztureésana

7.1  Kalibrésana

Veiciet kalibréSanu péc pretstira lenka nomainas vai ellosanas (skat. 4.6. nodalu).

7.2 Kontralenka ellosana

Kontra lenkis ir jaello péc tirisanas un dezinfekcijas, bet pirms sterilizacijas.

1. Pieskravéjiet ellas iesmidzinasanas sprauslu pie ellas pudeles (aptuveni 1 [idz 3 pagriezieni).

2. lespraudiet sprauslu pretstira gala daja

=T

3. Piepildiet pretéjo lenki ar e]Ju, lidz e]la izplTst no preté&ja lenka galvas dalas.
4. Novietojiet pretéjo lenki vertikali vismaz uz 30 minatém, lai lieko ellu caur gala dalu
izlaistu gravitacijas rezultata.

Bridinajumi

a) lzmantojiet tikai originalo ellas iesmidzinasanas sprauslu.
b) Motora uzgalis nedrikst bat piepildits ar e|Ju.

7.3 akumulatora uzlade




1. levietojiet stravas adaptera kontaktdaksu uzlades bazes stravas kontaktligzda un
parliecinieties, ka tie ir pareizi savienoti.

2. Atstajiet aptuveni 10 cm ap uzlades bazi, lai érti piek|itu iepldes atverei un stravas
vadam.

3. levietojiet motora rokas uzgali uzlades pamatné (motora rokas uzgalei jabat pareizi
izlidzinatai ar uzlades pamatni).
i.  Kamér motora uzgalis tiek uzladéts, LED indikators uz uzlades pamatnes mirgo.
ii.  Kad motora uzgalis ir pilniba uzladéts, uz uzlades pamatnes vienmér deg LED

indikators.
4. Pécuzlades atvienojiet stravas adapteri.

7.4 akumulatora nomaina

1. lzsledzietierici.

2. Ar pinceti vai skrivgriezi atveriet gumijas vacinu un péc tam nonemiet skravi.
3. Nonemiet akumulatora vacinu.

4. lznemiet veco akumulatoru un atvienojiet savienotaju.

5. Pievienojiet jauno originalo akumulatoru un ievietojiet to motora.

6. Nomainiet vacinu un skravi.

1

Bridinajumi
a) lzmantojiet tikai originalo akumulatoru.
b) Lai nomainitu akumulatoru, ieteicams sazinaties ar viet&jiem izplatitajiem.

8. Uzglabasana

a) lerice un piederumijauzglaba telpa, kur relativais mitrums ir 10% ~ 93%, atmosféras
spiediens ir 70 kPa ~ 106 kPa, temperatira -20 °C ~ +55 °C.
b) llgstosas glabasanas gadijuma iznemiet ierices akumulatoru.

9. Transports

a) lzvairieties no parmérigiem triecieniem transportésanas laika.
b) Transportésanas laika neglabat kopa ar bistamam precém.
c) Transportésanas laika izvairieties no saules, lietus un sniega iedarbibas.

10. Vides aizsardziba

Ludzu, atbrivojieties no produkta saskana ar viet&jiem tiesibu aktiem.

11. Pécpardosanas pakalpojumi

a) Sajaiepakojuma navieklautas rezerves dalas vai piederumi remonta apkalposanai.
b) Pécpardosanas apkopi drikst veikt tikai atzits personals.

12. Simbols instrukcija

levérojiet lietoSanas instrukciju Sérijas numurs

M lzgatavosanas datums u Razotajs
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13.

Pazinojums

Visas tiesibas modificét izstradajumu ir rezervétas raZzotajam bez papildu pazinojuma. Attéli ir

tikai atsauces.

Galigas

interpretacijas tiestbas pieder GUILIN WOODPECKER MEDICAL

INSTRUMENT CO., LTD. WOODPECKER ir pieteicis vairakus patentus uz ripniecisko dizainu,
iek$ejo struktdru u. c., par jebkuru kopiju vai viltotu izstradajumu jauznemas juridiska atbildiba.

14,

EMC atbilstibas deklaracija

lerice ir parbaudita un apstiprinata saskana ar EN 60601-1-2 attieciba uz elektromagnétisko
savietojamibu. Tas nekada veidd negarantgé, ka So ierici neietekmés elektromagnétiskie
traucéjumi lzvairieties no ierices lietoSanas elektromagnétiska vidé.

14.1 Tehniskais apraksts attieciba uz elektromagnétisko emisiju

1. tabula: Noradijumi un deklaracija - elektromagnétiskas emisijas

Modelis Rooter” X3000 ir paredzéts lietosanai turpmak noraditaja elektromagnétiskaja vidé. Klientam vai Rooter”
X3000 modela lietotajam janodrosina, ka tas tiek izmantots $ada vide.

Emisiju tests Atbilstiba Elektromagnétiska vide - noradijumi

RF emisijas CISPR 1.grupa Modelis Rooter” X3000 izmanto radiofrekvenéu energiju tikai
savam iek$éjam funkcijam. Tapéc ta RF starojums ir Joti zems un

1 nevar radit traucéjumus tuvuma esosajam elektroniskajam
iekartam.

RF emisijas Bklase Modelis Rooter’ X3000 ir piemérots lieto$anai visas iestadés,
tostarp majsaimniecibas un iestadés, kas ir tiesi pieslégtas

CISPR11 publiskajam zemsprieguma elektrotiklam, no kura tiek apgadatas

Harmoniskas emisijas | Aklase majsaimnieciba izmantojamas ékas.

IEC 61000-3-2

Sprieguma svarstibas | Atbilst

/ mirgosanas emisijas

IEC 61000-3-3

14.2 Tehniskais apraksts attieciba uz elektromagnétisko imunitati

2. tabula: Noradijumi un deklaracija - elektromagnétiska izturiba

Modelis Rooter” X3000 ir paredzéts lieto3anai turpmak noraditaja elektromagnétiskaja vidé. Klientam vai Rooter”
X3000 modela lietotdjam janodrosina, ka tas tiek izmantots $ada vide.

Imunitates tests

IEC 60601

testa limenis

Atbilstibas limenis Elektromagnétisk vide -

avadisana

Elektrostatiska izlade
(ESD)

+8kV kontakts

+2, +4, £8, ¥15 kV

+8 kV kontakts Gridam jabut koka, betona vai
keramikas flizém. Ja gridas ir klatas

+2, %4, +8, +15kV gaiss ar sintétisku materialu, relativajam

EC 61000-4-2 gaiss gaisa mitrumam jabat vismaz 30 %.
Elektriskais atri | £2kV jauda | 2 kV barosanas linijam | Stravas kvalitatei jabat tadai, kada ir
parejosais padeves tipiska komerciala vai slimnicas vidé.
spriegums/parra linijam
vums levade

+1KkV izejas /
IEC 61000-4-4 linijam

Parspriegums

IEC 61000-4-5

+0,5, +1kV no linijas
lidz linijai

+0,5, 1, £2 kV linija
pret zemi

+0,5, +1kV no linijas lidz
linijai

Stravas kvalitatei jabat tadai, kada ir
tipiska komerciala vai slimnicas vidé.
0,5, +1, £2 kV linija
pret zemi

23




Sprieguma  kritumi,
isi partraukumi un
sprieguma svarstibas

<5%UT

(>95% UT kritums)

<5%UT

(>95% UT kritums)

Stravas kvalitatei jabut tadai, kada ir
tipiska komerciala vai slimnicas vidé.
Ja modelu Rooter” X3000 lietotajam ir

barosanas avota 0,5 cikla laika 0,5 cikla laika nepiecieSama nepartraukta darbiba
ieejas linijas. stravas padeves laika.
IEC 61000-4-11 <5%UT <5% UT partraukumiem, ieteicams.
. . modeliem Rooter” X3000 jabat barotiem
(>95% UT kritums.) (>95% UT kritums.) ar elektroenergiju
no nepartrauktas barosanas avota

1ciklam 1 ciklam vai akumulatoru.

70% UT 70% UT

(30 % kritums UT) (30 % kritums UT)

25 cikliem 25 cikliem

<5% UT <5% UT

(>95 % UT kritums) (>95 % UT kritums)

250 cikliem 250 cikliem
Power frekvence | 30A/m 30A/m Jaudas frekvences magnétiskajiem
(50/60 Hz) laukiem jabut tadiem limeniem, kas

magnétiskais lauks

IEC 61000-4-8

raksturigi tipiskai atrasanas vietai
tipiska komerciala vai slimnicas vidé.

PIEZIME: UT ir mainstravas tikla spriegums pirms testa limena pieméro3anas.

24




3. tabula: Noradijumi un deklaracija - elektromagnétiska noturiba attieciba uz vadamo un
izstaroto RF starojumu

Modelis Rooter” X3000 ir paredzéts lieto3anai turpmak noraditaja elektromagnétiskaja vidé. Klientam vai modela
Rooter” X3000 lietotajam janodrosina, ka tas tiek izmantots $ada vidé.

radiofrekvence
s |[EC 61000-4-3

3V/m

80 MHz lidz
2,7 GHz

Imunitates tests IEC 60601 Atbilstibas Elektromagnétiska vide - noradijumi
testa limenis limenis
Parnésajamas un mobilas radiofrekvencu sakaru iekartas
nedrikst izmantot tuvak nevienai Rooter” X3000 mode|u
dalai, ieskaitot kabelus, par ieteicamo attalumu, kas
aprékinats péc vienadojuma, kur$ piemérojams raiditaja
frekvencei.
leteicamais atdali$anas attalums
3Vrms
d=1,2xP1/2
150 kHz lidz 80
Parvades RF [EC kHz d=2xP1/2
61000-4-6 MHz _
3v d=1,2xP1/2 80 MHz [idz 800 MHz
6Vrms
Vadits RF [EC ~
61000-4-6 ISM frekvenéu | 6V d=2,3xP1/2 800 MHz lidz 2,7 GHz
|zstarots josla 3V/m kur P ir raiditaja maksimala nominala izejas jauda

vatos (W) saskana ar raiditaja razotaja datiemun d ir
ieteicamais attalums metros (m).

Stacionaro RF raiditaju lauka intensitate, jo
noteiktajam elektromagnétiskas apsekosanas laika (a.)
jabat mazakam par atbilstibas limeni katra frekvencu
diapazona (b.).

Var rasties traucéjumi to iekartu tuvuma, kas markétas
ar $adu simbolu:

| 1. PIEZIME: 80 MHz un 800 MHz frekvencu diapazona pieméro augstako frekvenéu diapazonu.

2. PIEZIME: Sis vadlinijas var neb(t piemérojamas visas situacijas. Elektromagnétisko starojumu ietekmé absorbcija
un atstaro$ana no konstrukcijam, objektiem un cilvékiem.

a. Lauka intensitati no stacionariem raiditajiem, pieméram, radiotelefonu (mobilo/bezvadu) bazes
stacijam un sauszemes mobilajiem radioaparatiem, radioamatieru radio, AM un FM radio un TV
raidijumiem, teorétiski nav iespéjams precizi prognozét. Lai novértétu stacionaro radiofrekvencu
raiditaju radito elektromagnétisko vidi, jaapsver elektromagnétiska apsekosana. Ja izmérita lauka
intensitate vieta, kura tiek izmantots Rooter” X3000 modelis, parsniedz iepriek$ minéto piemérojamo
RF atbilstibas limeni, Rooter” X3000 modelis ir janoveéro, lai parliecinatos par normalu darbibu. Ja tiek
novérota neparasta darbiba, var bat nepieciesami papildu pasakumi, pieméram, Rooter” X3000
modela parorientésana vai parvietosana.

b.  Frekvenu diapazona no 150 kHz lidz 80 MHz lauka intensitatei jabat mazakai par 3 V/m.
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Tabula 4: leteicamie attalumi starp parnésajamam un mobilajam radiofrekvencu sakaru
iekartam un Rooter® X3000 modeli.

Modelis Rooter” X3000 ir paredzéts lietosanai elektromagnétiska vidé, kura tiek kontroléti izstarotie RF
traucéjumi. Pasatitajs vai Rooter” X3000 modela lietotajs var palidzét novérst elektromagnétiskos traucéjumus,
ievérojot minimalo attdlumu starp parnésajamam un mobilajam radiofrekvencu sakaru iekartam (raiditajiem)
un Rooter” X3000 modeli, ka ieteikts turpmak, atbilstosi sakaru iekartu maksimalajai izejas jaudai.

Maksimala nominala
raiditdja izejas jauda
[\

Atdalisanas attalums atkariba no raiditaja frekvences [m]

150 kHz lidz 80 MHz

80MHz lidz 800MHz

800 MHz lidz 2,7 GHz

d=1,2xP1/2 d=1,2xP1/2 d=2,3xP1/2
0,01 0,12 0,12 0,23
0,1 0,38 0,38 0,73
1 1,2 1,2 2,3
10 3,8 3,8 7,3
100 12 12 23

Ja raiditaju maksimala izejas jauda nav noradita ieprieks, ieteicamo attalumu d metros (m) var aprékinat,
izmantojot vienadojumu, kas piemérojams raiditaja frekvencei, kur P ir raiditaja maksimala izejas jauda vatos
(W), ko nosaka raiditaja razotsjs.

1. PIEZIME: 80 MHz un 800 MHz frekvenéu diapazona pieméro augstaka frekvenéu diapazona atdali3anas attalumu.

2. PIEZIME: Sis vadlinijas var nebiit piemérojamas visas situacijas. Elektromagnétiska starojuma izplatisanos

ietekmé absorbcija un atstaro$ana no konstrukcijam, objektiem un cilvékiem.
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